
CRYLCOAT® 1545-6

技术说明书

2.1 / 19.04.2021 (替换所有以前的版本) 全球联系方式: www.allnex.com 1/1

免责声明：allnex 集团 公司（简称“allnex”）不承担任何人使用此处包含任何信息的责任。本文中包含的信息仅为 allnex

在此方面所掌握的最佳知识，不构成对此处所列数据的准确性、完整性或相关性的任何明示或默示担保或任何形式的保证。不应将本文中包含的内容理解为根据 allnex

或任何第三方的任何专利或其他知识产权授予任何许可或权利。产品相关信息仅供参考。我们不对产品和/或信息适用于任何特定用途、性能或结果作出任何担保或保

证。任何未授权的对产品或者信息的使用都可能侵犯allnex的知识产权，包括专利权。用户应进行自我测试，以便确定特定用途的适用性。对于产品和/或信息的最终选

择以及针对任何可能侵犯 allnex 和/或第三方知识产权的行为开展调查，由用户单方面承担全部责任。

注意：标有®、™或 *的商标以及allnex名称和标识为Allnex Netherlands B.V.或其直接或间接相关联的allnex 集团公司的注册、未注册或待注册商标。

© 2020 allnex 集团。版权所有。

基本描述
 

CRYLCOAT® 1545-6是一款高反应活性的不含锡用于50/50混合型粉末涂料的羧基聚酯树脂。该树脂与环氧树脂搭配可生产用于热敏性材料固化

的粉末涂料。基于使用CRYLCOAT® 1545-6的粉末涂料具有很好的机械性能和物理老化性能。

饱和聚酯树脂

产品规格
 

  范围

外观 灰白色颗粒

布鲁克菲尔德粘度（175℃，mPa·s） 7000-9000

颜色，b值 最大值20

酸值（mg KOH/g） 69-77
 

x

其它性质
 

  均值

玻璃化转变温度（℃） 大约66
 

x

参考配方
 

组分 重量 (%)

CRYLCOAT® 1545-6 34.3

环氧树脂（EEW 700-900) 34.3

钛白粉 29

MODAFLOW® Powder 6000 0.7

安息香 0.3

挤出和应用条件
 

挤出

挤出机 双螺杆  

速度 250 转/分钟  

扭矩 80±5%  

温度 80℃  

应用

应用 用于0.5毫米厚铬钝化铝板，60微米膜厚

喷枪 输出电压：60 kV  

固化 底材温度140℃下15分钟  
 

x

漆膜性能
 

测试 结果

光泽 60°(%)   90
 

x

保质期
 

在正常储存条件下(≤30℃），该树脂的保质期为发货之日起的12个

月。若产品超过12个月，建议每6个月检查酸值和粘度。
 

x

安全和环境保护
 

欲了解更多信息，请参阅物质安全数据表。


